r Vysoky vykon SWEPCO
Priemyselné a komercné mazadl|a 201

L/

PREVODOWVIE OLEJE

Multi-Purpose Gear
Lube

( UNIVERZALNY PREVODOVY OLEJ )

e Dokonalé mazanie pri uclinku
mimoriadeho tlaku

e Odolné vocéi dynamickému-
rédzovému zataZeniu
a opotrebovaniu

e Vysoko ucinné adhezivhe [/
kohezivne aditivum zabrariuje
destrukcii  kvality  klznych-
mazanych pléch pri studenom
Starte

SWEPCO 201 Univerzalny
prevodovy olej prvotriednej
kvality, ktory svojim zlozenim
zabezpecuje  dokonall  kvalitu
mazania a chladenia v réznych a

narocnych prevadzkovych
podmienkach. Ovplyvnuje Cistotu,
obmedzuje opotrebovanie,
prevadzkovu Zivotnost, ma

tepeln( stabilitu a odolnost vodi
korézii Co je pozadované pre

priemyselné prevodovky
a rozvodovky u zariadeni SO
spotrebou energie - PTO. Je
vyrobeny z najjemnejsich
parafinovych zakladnov

s pridanim aditiv vratane vysoko
ucinného aditiva LUBIUM od
SWEPCO, ktoré zabranuje
opotrebovaniu.

Vynikajuca mazacia schopnost
a pevnost - kompaktnost vrstvy
oleja na trecich plochach redukuje
trenie, prevadzkové teploty
a opotrebovanie narocne
zatazenych prevodoviek.

PredlZzuje intervaly vymeny
oleja, redukuje mnozstvo
pouzitého oleja, predlzuje
Zivotnost zariadenia a suciastok,
znizuje narocnost na Gdrzbu,

Potrebnu a neprekonatel'nd ochranu taZko
namahanych priemyselnych a komercnych
prevodoviek zviadnete pouZzitim SWEPCO
201 - univerzalny prevodovy olej.

predlzuje dobu prevadzky a vyznamne
redukuje naroky na energiu -
to sU vyznamné vyhody, ktoré poskytuje
prevodovy SWEPCO 201.

SWEPCO 201 — ako to funguje

Nasleduje niekolko spdsobov, ako
sa mdze aplikovat SWEPCO 201:
- tazko zatazené priemyselné rychlostné
prevodové skrine, drvice a mlyny kamena
a uhlia, prevodovky striasacich sit,
dopravné pasy, zeriavy, loziska rezaca
kartéonov, prevodovky obrabacich strojov,
prevodovky pretlacacich strojov, aeratory
lozisk, mieSaCe a rucné prevodovky aj
diferenciadly v réznych druhoch dopravy,
stavieb, v banictve, taZzobnych pracach, v
piliarskych zavodoch, polnohospodarskych
a automobilovych  zariadeniach. Velmi
dobre sa hodi na pouzitie pre mazanie
retazi, lan, valcov, puzdier, $upatok,
capov a vaciek.




Charakteristika Vyhoda

Parafinovana zakladna latka
( High VI Paraffinic Base Stock )

pri nizkych teplotéch
PredlZuje prevadzkovl Zivotnost

Umoznuje rovnomernejsiu viskozitu pri roznych teplotach
Pomaha zdokonalovat oxidaciu pri vysokej teplote a tepelnd stabilitu
Lepsie vlastnosti teCenia pri nizkych teplotach znizuje opotrebenie pri suchom starte

LUBIUM - aditivum

opotrebovanie

Zvysuje ucinok dalSich aditiv a zakladnej latky
Vytvara ochrannu vrstvu na pohyblivych castiach a eliminuje predcasné

Inhibitor oxidacie

Redukuje zahustovanie oleja chemickymi procesmi a kontamindciou

Inhibitor hrdzavenia a kordzie
a kyslych latok do povrchov

Vytvara chemicku véazbu s povrchom, ktord zabrafiuje napadaniu a vnikaniu vihkosti

aditivum Proti - omedzujlce

penenie zachyteného tepla

Moze znizit prevadzkovl teplotu oleja o 14 — 24 °C. Disperziou peny a uvolnenim

Olejnaté aditivum

Vytvara olejovy film na povrchu ¢im zlepSuje mazanie

Inhibitor opotrebovania Znizuje trenie a opotrebovanie

zabrariovat kontaktu kovu na kov/suché trenie/

Aditivum pre mazanie pri
vysokom tllaku

Zvysuje pevnost vrstvy oleja mazacich pléch a tym ziskava schopnost odolat
mimoriadnym tlakom/vytlacanie oleja z mazanych pléch/

Adhezivne/kohezivne aditivum

Zabranuje suchym Startom

Umozfiuje prenos oleja na mazané plochy po stkolesi za studena a vréti sa spat do
mazacieho systému ked' prevodova skrina dosiahne prevadzkovu teplotu.

Pour Point Depressant Additive

Olej ziskava lepsie tokové vlastnosti pri nizkej teplote
Znizuje opotrebovanie pri pouziti pri nizkych teplotach

Aditivum na zlepsenie indexu

viskozity hrubky olejového filmu

Pri vysokej teplote dochadza k stenceniu a pri nizkej teplote k zahusteniu - zvacseniu

Aditivum na obmedzenie Znizuje velkost chvenia diferencidlu

chvenia Diferencialu

Setri energiu

Zvysena olejovitost vytvara stalu tenku vrstvu oleja na zniZenie trenia na délezitych
kovovych suciastkach, ¢im znizuje spotrebu energie asi 0 30%

DIhd Zivotnost

Dlhsie cykly vymeny oleja znizuju mnozstvo odpadového oleja
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Univerzalne zloZenie

Znizuje chyby pri inventlrach a chyby mazania a Setri naklady

Typické fyzikalne vlastnosti

Hustota, @60°F, Ibs/gal...... 7.41 ....... .
Hustota, @60°F, kg/L...... (0.889) .... (0.891) .... (0.898) .... (0.906) ... (0.924) .... (0.963)

Viscosita, cSt, @ 40 o C.... 156 .......... 231 ....... 339 i 449 692 ......... 994

Viskozita, cSt, @ 100°C ... 15.7 ........ 20.5 ....... 27.6 .oninnn. 31.1 ... 42.0 ........ 53.0
Index viskozity................ 103 .......... 104 ........... 109 ..ooenenns 99 101 ......... 101
Bod tuhnutia °F (°C) ... -13 (-25) .... -9 (-23) ..... 3 (-16) ...... 5 (-15)...... 18 (-8) ..21 (-6)
Bod vzplanutia °F (°C) 400 (204) . 405 (207). 415 (213). 560 (293). 560 (293) . 560 (293)
Farba modra modra modra modrd  modra modra

Charakteristiky vykonu

Timken OK Load, Lbs. (ASTM D2782) 70
Four-Ball Wear, Scar Diameter, MM (ASTM D4172) 0.28
Load Carrying, High Speed Shock Loading (ASTM L-42)

% Drazky ozubeného prevodu

Prstencovy pohon 0
Prstencovy zotrvacnik 9
Pastorkovy pohon 0
Pastorok zotrvacnika 12
Tepelna stabilita @ 325°F, 163°C (pretazeny ASTM L-37)

Hreben Ziadne
Drvenie Ziadne
Lak Ziadny

Chemicka korozia, Naprava/strata vahy (BT-10), Mg.
Strata hmotnosti

Ocel 0.2
Hlinik 0.9
Mosadz 0.9
Kor6zia medeného pasika @ 212°F 1a

Technické charakteristiky

AII AGMA Specifikacie* API GL-5* API MT-1*
SAE J2360*MIL-PRF-2105E*USS 224* Mack
Trucks Inc.GO-], Rockwell-Standard 0-76,
Cincinnati Milacron, Clark MS-8, White
Motors MS00 16, John Deere J11D, Ford
M2C 105A, M2C 108C, M2C 154A ako aj

International Harvester, Eaton a Fuller
Specifikacie, Specifikacie eurdpskych
a japonskych vyrobcov prevodoviek*

Autorizacia od USDA a Agri-Canada pre
pouzitie v uzavretych mazacich systémoch
v potravinarskych zavodoch a v zavodoch na

vyrobu napojov.

Kompatibilita tesnenia-objem % zmena

Nitril @ 257°F,257°C, 168 hodin 2
Polyakrylat@257°F,257°C, 168 hodin 2.1
Fluoroelastomer@320°F, 168 hodin 0
Penovy test (ASTM D892)

Sekvencia 1 0/0
Sekvencia II 0/0
Sekvencia III 0/0
FZG Stupne minimalneho prepastania 12+
Test ochrany pred hrdzavenim (ASTM D665)

Metdda A Cisty
Metdéda B Cisty
Deemulgacia (ASTM D2711)

Voda v mazive, % 0.5
Volnd voda, ML 83.3
Emulzia, ML 0,1
Demulsification (ASTM D1401) ....ccovvvvvniinniennnns 40/40/0



